
2) การเลอืกใช้ Flat Top Chain 

            ตอน 2 การเลือกใช ้Flat Top Chain (Top Chain Selection) 

1. Scope ของ Flat Top Chain ทีค่รอบคลุมในบทความนี ้

Flat Top Chain ท่ีก าลงัน าเสนอน้ี เป็นเพียงพ้ืนฐานบางส่วนของ Standard Flat Top Chain ท่ีมีขนาด Pitch 1 นิว้

คร่ึง (38.1 มม.) เท่านั้น ครอบคลุม Flat Top Chain ทั้งแบบวิง่ตรง (Straight Running) และวิง่โคง้ดา้นขา้งได ้(Side Flexing-

ชนิด Standard) และครอบคลุมวสัดุท่ีท ามาจาก เหลก็, Stainless Steel และพลาสติกประเภท  Acetal (POM) ไม่รวม Flat 

Top Chain แบบ Generation ใหม่ อยา่งไรก็ตาม Flat Top Chain แบบ Generation ใหม่ ยงัสามารถน าหลกัการในบทความน้ี

ไปประยกุตไ์ด ้Flat Top Chain แบบ Generation ใหม่ จะมี Product Specification เป็นของตวัเองผูซ้ื้อสามารถสอบถามได้

จากตวัแทนจ าหน่ายยีห่อ้นั้นๆ 

 

 

 

 

Straight-running plastic flat-top chain ทีค่รอบคลุมในบทความนี ้

 

 

 

 

Side-Flexing Flat-Top Chain ทีค่รอบคลุมในบทความนี ้

 

 

 

 



 

 

 

Side-Flexing Flat-Top Chain (Generation ใหม่) ทีไ่ม่ครอบคลมุในบทความนี ้

2.แนวทางในการเลอืก Flat-Top Chain 

ข้อที ่1 คอนเวเยอร์ Lay Out 

หลกัการวาง Lay out ของ Conveyor ใหเ้ลือกใช ้Conveyor ชนิดวิง่ตรง (Straight Running) เป็นอนัดบัแรกเสมอ

เพราะเป็น Conveyor แบบง่ายท่ีสุด ราคาถูกท่ีสุดและมีประสิทธิภาพดีท่ีสุด อยา่งไรก็ตามใน process การผลิตจะไม่สามารถ

ใช ้Conveyor แบบวิง่ตรงวิง่ไปเพียงตวัเดียวได ้ดงันั้นหากจ าเป็นตอ้งเปล่ียนทิศทางอาจจะตอ้งพิจารณาใช ้Conveyor ชนิด

วิง่ตรง (Straight Running) หลายๆตวัมาต่อกนัเป็นทอดทอดได ้

หากมีการเล้ียวเปล่ียนทิศทางอาจจะใช ้Side-Flexing Flat-Top Chain (ท่ีสามารถตีโคง้ดา้นขา้ง)มาท างานร่วมกนั

ได ้นอกจากจะเป็นการประหยดัชุดขบั เช่น มอเตอร์ และ Sprocket แลว้ยงัมีผลดีต่อการล าเลียง product เช่น ท าให ้Product 

ไหลล่ืนอยา่งต่อเน่ืองไม่ตอ้งรอคิวจนปริมาณ Product อดัแน่นเกินไป Product ไม่ลม้ ไม่ตอ้งมีจุดเช่ือมต่อ (Transfer) 

ขณะเดียวกนัเพ่ือใหก้ารออกแบบ Side-Flexing Flat-Top Chain แบบตีโคง้ดา้นขา้งไดมี้ประสิทธิภาพท่ีดี จะตอ้งพิจารณา

ปัจจยัอ่ืนร่วมดว้ย เช่น ตอ้งออกแบบใหมี้รัศมีการเล้ียว(ความโคง้)มากท่ีสุด(Large Turning Radius) และพยายามท าใหมี้

จ านวนโคง้นอ้ยท่ีสุดเพื่อลดแรงดึงในโซ่ ณ จุดท่ีมุมเล้ียวจะตอ้งมีการหล่อล่ืนหรือติดตั้งระบบกลไกท่ีจะลดแรงเสียดทาน

ใหเ้หลือนอ้ยท่ีสุด และชุดขบัจะตอ้งอยูห่่างจากจุดเล้ียวใหม้ากท่ีสุดจึงจะเป็นการวาง Lay Out ท่ีดีและถูกตอ้ง(ดูรูป) 

 

 

 

 

 

ข้อที ่2 การเลอืกความกว้างและความสูงของ (Conveyor Width and Clearance Height) 

Flat-Top Chain คอนเวเยอร์ จะตอ้งมีความกวา้งมากพอท่ีจะท าให ้Product ท่ีล  าเลียง สามารถวางอยูบ่น top chain 

และเคล่ือนท่ีไปไดโ้ดยไม่ติดอุปสรรคใดๆ เน่ืองจากหนา้กวา้งของ Flat-Top Chain มีขนาดจ ากดัและความเร็วของ 



Conveyor ก็ถูกจ ากดัดว้ยปัจจยัหลายอยา่ง ในกรณีท่ีตอ้งการท่ีจะเพ่ิมปริมาณล าเลียงมากข้ึน จ าเป็นตอ้งใช ้ Flat-

Top Chain หลายหลายชุดวางขนานกนัเพ่ือเพ่ิมหนา้กวา้งใหโ้ซ่สามารถล าเลียงใหไ้ด ้Capacity ตามตอ้งการ นอกจากน้ี

จะตอ้งพิจารณาดว้ยวา่ Conveyor จะตอ้งยกสูงแค่ไหนเพ่ือใหข้า้มส่ิงกีดขวางทั้งดา้น Carry และ ดา้น Return 

 

 

 

 

Conveyor จะต้องยกสูงเพือ่ให้ข้ามส่ิงกดีขวางทั้งด้าน Carry และ ด้าน Return 

ข้อที ่3 CONVEYOR LENGTHS AND SHAFT CENTER DISTANCE 

เน่ืองจากความยาวของ Conveyor และระยะ Center to Center ของ shaft ถูกจ ากดัดว้ย Tensile Strength ของโซ่ 

แรงดึงในโซ่เกิดข้ึนจากแรงเสียดทานของโซ่ (จากน ้ าหนกัของโซ่และน ้ าหนกัของ Product) กบั Support ดงันั้นเม่ือ

ออกแบบให ้Conveyor มีความยาวมาก (จะมีแรงเสียดทานสูง) ท าใหป้ริมาณ Product วางบนโซ่ไดน้อ้ย ซ่ึงในทางตรงกนั

ขา้มหาก Conveyor สั้นจะล าเลียงProductไดป้ริมาณมาก ปกติแลว้ Conveyor ไม่ควรจะมีความยาวเกิน 100 ฟตุ หรือ 30 

เมตร ทั้งน้ีเน่ืองจากขอ้จ ากดัของแรงดึงในโซ่นัน่เอง 

ข้อที ่4 การโหลด Product บน คอนเวเยอร์ 

การปล่อยวสัดุลงบน Conveyor ควรท าดว้ยความเบาและน่ิมนวลเพ่ือป้องกนัแรงกระแทกท่ีจะเกิดข้ึนกบั 

Conveyor ถา้เป็นไปไดค้วรพยายามโหลดProductในแนวเดียวกนักบัการเคล่ือนท่ีของโซ่โดยให ้Product สไลดบ์น 

Conveyor เพ่ือป้องกนัแรงกระชากหรือกระตุกขณะท่ี Product ตกกระทบโซ่ การโหลดท่ีดีตอ้งใหP้roductอยูต่รงกลางของ 

Conveyor เพราะหาก Product ไม่อยูต่รงกลางจะท าให ้load unbalance คอนเวเยอร์จะไม่สมดุล โซ่เดินเสียแนวศูนยก์ลาง 

(Off Center) โซ่จะเสียหายได ้

ข้อ 5 Conveyor Capacity (ปริมาณการขนถ่าย) 

สามารถหาปริมาณการขนถ่ายได้จากสูตรต่อไปนี ้

 

 

 



ข้อ 6 Conveyor Speed 

การเลือกความเร็วของ Flat Top Chain ข้ึนอยูก่บัขบั Capacity (ปริมาณProductท่ีตอ้งการล าเลียง) ขณะเดียวกนัก็

ข้ึนอยูก่บัความแขง็แรงของวสัดุท่ีใชท้ าโซ่และWear Strip ปัจจยัทั้ง 2 ตวัน้ีก็เป็นตวัก าหนดความเร็วของ Conveyor ดว้ย 

นอกจากน้ีประเภทและชนิดของการหล่อล่ืนและกลไกการลดความเสียดทานก็เป็นตวัก าหนดความเร็วสูงสุดของ Conveyor 

ดว้ยเช่นกนั วธีิการโหลด (วธีิการปล่อยวสัดุ) ลง Conveyor ก็มีผลต่อการก าหนดความเร็วของ Conveyor ปกติแลว้ 

Conveyor ไม่ควรมคีวามเร็วเกนิ 300 FPM (1.52 เมตรต่อวนิาท ีหรือ 91.4 MPM.) 

 

 

 

 

ตวัอย่างความเร็วทีแ่นะน าของผู้ผลติรายหนึ่ง 

ข้อ 7 Accumulations 

Accumulation คือการสะสมของ Product ณ บริเวณหน่ึงๆขณะท่ี Conveyor ก าลงัท างาน กรณีน้ีจะท าใหเ้กิดแรง

ดึงในโซ่เพ่ิมข้ึนในส่วน (Section) ท่ีเกิดการสะสม ดงันั้นในการออกแบบตอ้งให ้ section สะสมสั้นท่ีสุดและตอ้งวางอยูใ่น

แนวตรงของ Conveyor เพ่ือลดแรงดึงท่ีเพ่ิมข้ึน นอกจากน้ีเวลาท่ี Product สะสมตอ้งใชใ้หน้อ้ยท่ีสุดเพ่ือป้องกนัไม่ใหเ้กิด

ความร้อนมากเกินไปในขณะท่ีวสัดุเสียดสีกบัผิวหนา้ของโซ่ 

 

 

 

 

 

 

 

 



ข้อที ่8 Chain Type 

การเลือกวสัดุของโซ่ Flat Top Chain ท่ีเราก าลงัน าเสนอน้ีเป็น Flat Top Chain ท าจากโลหะหรือพลาสติกก็ได ้ถา้

เป็นหากเป็นโลหะก็ท ามาจาก Carbon Steel หรือ Stainless Steel ถา้เป็นพลาสติกท ามาจาก Acetal (POM) และ POM

ประเภทท่ีมีแรงเสียดทานนอ้ย (Low Friction-POM) วสัดุทั้ง 3 ชนิดน้ีสามารถใชไ้ดก้บั Flat Top Chain ทั้งแบบวิง่แนวตรง 

straight-running และแบบตีโคง้ดา้นขา้ง Side Flexing ได ้ การเลือกวสัดุและประเภทของโซ่ท่ีใชข้ึ้นอยูก่บัชนิดของวสัดุ 

(Product) ท่ีล าเลียงและเง่ือนไขในการล าเลียง 

 8.1 Carbon Steel Flat Top Chain ปกติแลว้ท าจาก Cold-Finished Carbon หรือ Low Alloy Steel ชุบ

แขง็(ประมาณ 44 HRC) ท่ีผิวหนา้เพ่ือป้องกนัการขีดข่วน Carbon Steel Flat Top Chain ใชไ้ดดี้ในการ

ล าเลียงในภาวะแหง้ท่ีไม่มีการกดักร่อน (Corrosion) เช่น ล าเลียง กระดาษ ขวดแกว้ สินคา้พวกเศษ

โลหะ หรือวสัดุประเภทท่ีมีความคม รับแรงดึงไดม้ากกวา่ Stainless Steel 

 8.2 Stainless Flat Top Chain  ปกติแลว้ท าจาก Cold-Finished austenitic Stainless Steel (AISI304-

18% chrome and  8% nickel)จะสามารถทนต่อแรงขดัสีไดดี้และมีความสามารถในการป้องกนัการกดั

กร่อนจากกรดไดสู้ง ความแขง็ 26-30 HRC ใชไ้ดดี้ส าหรับการล าเลียง Product ประเภทขวด หรือ 

product ท่ีบรรจุของเหลวท่ีอาจจะร่ัวออกมาจากท่ีบรรจุ และของเหลวนั้นสามารถกดักร่อนได ้

นอกจากน้ี Stainless Flat Top Chain  ยงัใชไ้ดดี้ในอุตสาหกรรมอาหารและเคร่ืองด่ืมหรืออุตสาหกรรมท่ี

ตอ้งการความสะอาดสูง 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างโซ่โลหะแบบต่างๆทีม่จี าหน่ายในท้องตลาดทั้งแบบ Straight Running และ Side-Flexing Applications 

 

 

 

 



 8.3 Plastic Flat Top chain 

เป็นพลาสติกท ามาจาก Acetal (POM) และ POMประเภทท่ีมีแรงเสียดทานนอ้ย (Low 

Friction) ปกติแลว้จะมีความเสียดทานต ่าและมีความสามารถในการตา้นทานการกดักร่อนไดอ้ยา่งดี 

ใชไ้ดดี้ในการล าเลียงกระป๋องอลมิูเนียม เคร่ืองด่ืม soft drink นอกจากน้ี POM ยงัเกิดเสียงเบาขณะ

ท างาน POM และ POM แบบแรงเสียดทานนอ้ยไม่ตอ้งหล่อล่ืนเลย ใชไ้ดดี้ส าหรับล าเลียงสินคา้ประเภท 

Paper Board หรือกล่องกระดาษ (ไม่เป้ือน Product) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างโซ่พลาสตกิแบบต่างๆทีม่จี าหน่ายในท้องตลาดทั้งแบบ Straight Running และ Side-Flexing Applications 

ในกรณีเลือกใช ้Side Flexing Flat Top Chain ทั้งแบบโลหะและแบบพลาสติกท่ี Conveyor จะตอ้งเล้ียวในรัศมี

แคบ แมว้า่จะเป็นวสัดุชนิดเดียวกนัแต่ตอ้งตรวจสอบแรงดึงใหดี้ เน่ืองจาก Side Flexing Flat Top Chain สามารถทนแรงดึง

ไดน้อ้ยกวา่แบบแนวตรง (Straight-running Flat Top Chain) 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างผวิหน้าโซ่ต่างๆทีใ่ช้งานต่าง Application เช่น เป็น Roller ส าหรับงาน Accumulation เป็น ยางส าหรับงานขึน้ทีสู่ง 

เป็นต้น 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างผวิหน้าโซ่ต่างๆทีใ่ช้งานเฉพาะ Application พเิศษ เช่นต้องการแรงดงึสูงใช้ในอุตสาหกรรมผลติภัณฑ์เกีย่วกบันม 

เป็นต้น 

 

 

 



 

 

 

 

การเลอืกประเภทของวสัดุทีท่ าโซ่ 

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างคุณสมบัตต่ิางๆของ Wear Strip เช่น เร่ืองเสียง (ความเงยีบขณะโซ่ท างาน) การสึกหรอ หรือ สัมประสิทธ์ิของแรง

เสียดทาน 

ข้อ 9 Load carrying Strand Ways and Wear strip 

 Load Carry Strand (รางโซ่) เป็นตวัรองรับน ้ าหนกัโซ่และล าเลียง (ปกติใช ้Wear Strip วางบนผิวหนา้ของ Load 

Carry Strand หรือตวัรับน ้ าหนกั) Wear Strip มีหนา้ท่ี 3 อยา่งคือ 

1. ป้องกนัรางโซ่ไม่ใหสึ้กหรอ 

2. ลดแรงเสียดทานระหวา่งรางโซ่กบัโซ่ ซ่ึงจะท าใหล้ดพลงังานไปดว้ย 

3. ลดการสึกหรอของแผน่โซ่ (Plate) 

Wear Strip มีหลายชนิดและคุณสมบติัแตกต่างกนัอยา่งเด่นชดั ดงันน้เม่ือรู้ Application การใชง้านแลว้ตอ้งเลือก

วสัดุใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะเป็นเร่ืองๆไป เช่น บริเวณส่ิงแวดลอ้มท่ีมีการกดักร่อนหรือขดัสีสูง และในท่ีมี

อุณหภูมิสูง ตอ้งการการหล่อล่ืนนอ้ยหรือไม่ตอ้งการการหล่อล่ืน วสัดุบางชนิดไม่เหมาะสมท่ีจะใชใ้นท่ีเปียก (เช่นไนลอน 

 



จะบวมเม่ือดูดความช้ืน) UHMWP ตอ้งการการหล่อล่ืน ใชไ้ดดี้ทั้งสภาวะท่ีแหง้และเปียก เน่ืองจากไม่ซึมซบัน ้ า

และไม่มีผลกระทบเก่ียวกบัความช้ืน คุณสมบติัของ Wear Strip สามารถเลือกใชไ้ดต้ามตารางท่ีใหม้าขา้งล่างน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

การเลอืก Load carrying Strand Ways and Wear strip 

เม่ือใชพ้ลาสติกเป็น Wear Strip จะตอ้งยดึปลายขา้งหน่ึงไวใ้หแ้ขง็แรง แลว้ปล่อยใหอี้กปลายหน่ึงเป็นอิสระเพ่ือ

รองรับการขยายตวั-หดตวั เน่ืองจากการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิ หรือการขยายตวัเน่ืองจากความช้ืน 

เราจะพิจารณาเปล่ียนโซ่ดว้ยขอ้สงัเกต 3 ประการ 

1. ความหนาของแผน่โซ่ (Plate Wear) เหลือประมาณคร่ึงหน่ึงจากความหนาเร่ิมตน้ 

2. โซ่เร่ิมเดินไม่เรียบ 

3. โซ่ยดืมากกวา่ 3% และเร่ิมกระโดด (Jump) 

 

 

 

 

 



คุณสมบัตขิอง Wear Strip ทีเ่ป็นโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คุณสมบัตขิอง Wear Strip ทีเ่ป็นพลาสตกิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ข้อ 10 Return Strand Support and wear strip 

 

 

 

 

 

 

Wear Strip ต้องใส่เตม็หน้ากว้างของโซ่ในด้าน Return และควรเจาะรูให้เศษวสัดุหลุดออกไปจากระบบได้ 

 

 

 

 

 

  

Wear Strip แบบงูเลือ้ย (Serpentine-type) ของโซ่ในด้าน Return เศษวสัดุสามารถหลุดออกไปจากระบบได้ง่าย 

 

 

 

 

 

ใน Conveyor ยาวๆ (มากกว่า 1.5 เมตร) ต้องใช้ลูกกลิง้รองรับในด้าน Return ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของลูกกลิง้อย่างน้อย

ทีสุ่ดต้องมขีนาดใหญ่กว่า 2 เท่า ของรัศมขีองโซ่ด้านกลบั (Back-Flex Radius) 



 

 

 

 

 

 

 

 

ระยะ Clearance ระหว่างโซ่แต่ละแถวต้องมเีพยีงพอทีจ่ะไม่ท าให้ Product กระทบกระทัง่กนัขณะล าเลยีง 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างการจดัวาง Carrying Way และ Wear Strip ส าหรับแถวเดยีวเลอืกวางแบบ A หรือ B กไ็ด้ ส่วนแบบ C วางแยก

แถวกนัทศิทางการเคลือ่นทีท่ าได้ทั้งไปทศิทางเดยีวกนัและสวนกนั 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

ระยะห่างของ Guide Clearance (GC) for Straight Running ทีแ่นะน า 

ข้อ 11 ระยะตกท้องช้าง (Catenary) 

                 การออกแบบ Conveyor มีความยาวมากกวา่ 5 ฟุตหรือ (ประมาณ 1.5 เมตร) ตอ้งก าหนดใหมี้ระยะตกทอ้งชา้ง 

(Catenary) ดว้ยเหตุผล 2 อยา่งคือ 

                 ประการท่ี 1 เป็นระยะท่ีเผื่อไวส้ าหรับเก็บโซ่เม่ือโซ่ยดืตวั 

                 ประการท่ี 2 น ้ าหนกัของโซ่ท่ีตกทอ้งชา้งน้ีจะเป็นตวัท าใหเ้กิดแรงดึงดา้นท่ีมีแรงดึงต ่า (Slack Tension) เป็นตวั

ถ่วงท าใหโ้ซ่วิง่เรียบไม่Slip หรือกระโดด  

 

 

  

ระยะตกท้องช้าง (Catenary) ทีแ่นะน าให้ใช้ 

                  ระยะตกทอ้งชา้งน้ีตอ้งออกแบบใหอ้ยูใ่กลก้บั Sprocket ตวัขบัมากท่ีสุดและตอ้งมีระยะเพียงพอดงัก าหนดไว ้(ดู

รูป) เม่ือใชง้าน Conveyor ไปไดร้ะยะหน่ึงโซ่จะยดืมากข้ึนจนท าใหร้ะยะตกทอ้งชา้งมีมากเกินกวา่ระยะท่ีก าหนดไวใ้นรูป 

ดงันั้นจะตอ้งมีการตดัโซ่ ใหส้ั้นลงจนอยูใ่นระยะก าหนด มิฉะนั้นจะท าใหเ้กิดแรงดึงในโซ่เพ่ิมข้ึนมากเกินไปและเปลือง

พลงังาน 

                  ระยะเผื่อ (Take up) โซ่ยดืตวั ไม่แนะน าใหใ้ชใ้นการออกแบบ Flat Top Chain การเผื่อระยะโซ่ดว้ย ระยะตก

ท้องช้าง (Catenary) ก็เพียงพอส าหรับการ operation ของโซ่แลว้ 

                  ถา้ปล่อยโซ่ใหต้กทอ้งชา้งโดยไม่มีการ Support ดา้น Return การค านวณตอ้งค านึงถึงน ้ าหนกัของโซ่ (ซ่ึงเปรียบ

เหมือนแรงดึงในโซ่เพ่ิมข้ึนเน่ืองจากน ้ าหนกัโซ่) ในช่วง Return ท่ีไม่มีการ support ดว้ย น ้ าหนกัของโซ่จะมีผลต่อการ

ค านวณเก่ียวกบัแบร่ิงและ Shaft ของตวัขบัดว้ย 



ข้อ 12 Entry Radius 

                  เม่ือโซ่เคล่ือนผา่นระยะตกทอ้งชา้งเขา้สู่ในช่วง Return ของ Conveyor จะตอ้งมีตวั Return Support มารองรับ

น ้ าหนกัโซ่ดา้นกลบั รัศมีของตวั support ตอ้งมีค่ามากกวา่ค่านอ้ยท่ีสุดของรัศมีของโซ่ในดา้นกลบั (Minimum Back Flex 

Radius) เพ่ือใหโ้ซ่เขา้ของดา้น Return ดว้ยความราบเรียบ ค่า Back Flex Radius น้ีหาไดจ้าก Catalog ของผูผ้ลิตโซ่ดงั

ตวัอยา่งขา้งล่าง 

 

 

 

 

Minimum back flex radius for straight running chain (mm.) 

 

 

 

 

 

 

Back Flex Radius ด้าน Return Entry ต้องมรัีศมทีีม่ากพอขณะทีโ่ซ่เคลือ่นทีจ่ากระยะตกท้องช้างเข้าด้าน Return ได้อย่าง

ราบเรียบ 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

Minimum back flex radius for side flexing chain (mm.) 

ข้อ 13 Sprocket 

Sprocket หรือเฟืองโซ่ของ Flat Top Chain ควรเลือก Sprocket ท่ีมีฟันจ านวน 19 ฟัน ส าหรับงานทัว่ไป และ 23

ฟันหรือมากกวา่ ส าหรับงานท่ีตอ้งการใหโ้ซ่วิง่เรียบ ไม่สัน่ไม่กระตุก ฟันของ Sprocket ควรเป็นเลขค่ี เพ่ือใหโ้ซ่ขบกบัฟัน

ของ Sprocket โดยไม่ซ ้ าต าแหน่ง ความสึกหรอจะเฉล่ียกนัไปเท่าๆกนั 

 

 

 

 

Alignment of the sprocket (จุดสูงสุดของ Sprocket ต้องไม่สูงกว่าจุดสูงสุดของ Wear Strip) 

 

 

 

 

ระยะ H และ P 

 

 

 



 

                       

                    

                   Minimum number of teeth for Table Top Chains (The minimum number of teeth for chains, 1873 and 3873, 

is 15 and for chains, 2873, 24 teeth. If the number of teeth is less than this minimum, the distance between the hub of the 

sprocket and the hold-down tabs is insufficient) 

ข้อ 14 Frequent Stop and Start 

                    การหยดุหรือเร่ิมตน้ Start คอนเวเยอร์บ่อยๆขณะท่ีมีน ้าหนกับรรทุกบน conveyor เป็นสาเหตุใหโ้ซ่เกิดแรงดึง

เพ่ิมข้ึนเป็นคร้ังคราวดงันั้นในการออกแบบ จะตอ้งน า Safety Factor ของเร่ืองน้ีมาพิจารณาร่วมในการค านวณดว้ย 

ข้อ 15 Environmental 

                   วสัดุแต่ชนิดท่ีใชท้ าโซ่ มีความสามารถทนต่ออุณหภูมิสูงสุดและต ่าจุดต่างๆกนัไป ดงันั้นในการเลือกตอ้ง

พิจารณาปัจจยัเร่ืองอุณหภูมิใหเ้หมาะสมกบัชนิดของการใชง้านและส่ิงแวดลอ้มของ Conveyor ดว้ย ดูการเลือกใชว้สัดุท่ี

เหมาะสมท่ีมีปัจจยัอุณหภูมิเก่ียวขอ้งอยูใ่นตารางขา้งล่าง 

 

 

 

 

ในส่ิงแวดล้อมทีม่กีารกดักร่อน การใช้เหลก็ Carbon steel alloy กไ็ม่เหมาะสม การเลอืกวสัดุให้เหมาะสมกบัการใช้งาน 

สามารถดูได้จากตารางทีใ่ห้ไว้ข้างล่างนี ้

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

ในแอพพลิเคชัน่ท่ีสภาพแวดลอ้มท่ีมีการขดัสีสูง วสัดุท่ีใชต้อ้งมีความคงทนต่อการขดัสีสูงกรวด ทราย ฝุ่ น ทราย 

แกว้ เศษโลหะ สามารถท าความเสียหายให ้โซ่และ Wear Strip ไดง่้ายมาก วธีิท่ีดีท่ีสุดท่ีจะลดความสึกหรอเน่ืองจากการขดั

สีคือควบคุมหรือลดจ านวนของเศษวสัดุใหมี้นอ้ยท่ีสุด การหล่อล่ืนตอ้งท าในภาวะท่ีเหมาะสม 

เราช่วยอะไรได้บ้างตดิต่อเข้ามาได้ครับ 

ประเภทของงาน เราช่วยอะไรได้บ้าง หมายเหตุ 
1.Maker อยากท าเอง แนะน า-การเลือกใชc้omponent-Guide 

Design-Sketch Drawing-ตอบขอ้สงสยั 
เรามีอุปกรณ์-ช้ินส่วน จ าหน่าย 

2.เจา้ของงานโครงการ ท าโครงการ
ใหม่ 

วาง Lay Out  ระบบ รับท า Turn Key 
หรือ รับออกแบบอยา่งเดียวก็ได ้

ท่านท าเองหรือจา้งใครท าก็ได ้

3.ส าหรับโรงงานมีระบบอยูแ่ลว้
ตอ้งการทางเลือกใหม่ เพื่อทดแทน
ของเดิม 

ท่าน บอกรุ่น บอก Specification หรือ
ถ่ายรูปมา เราแนะน า-การเลือกใชโ้ซ่- 
component-ตอบขอ้สงสยั 

บอกSpecification รุ่นมา เราเทียบ
อุปกรณ์-ช้ินส่วน ท่ีใชร่้วมกนัได ้

4.งานปรับปรุงระบบเดิม แนะน า-การเลือกใชc้omponent-Guide 
Design-Sketch Drawing-ตอบขอ้สงสยั 

เรามีอุปกรณ์-ช้ินส่วน เทียบรุ่นได้
จ าหน่าย 

บทความตอนต่อไปจะรับใชเ้ร่ือง การออกแบบ Flat Top Chain (Sample Flat Top Chain Calculation) ซ่ึงจะน าเสนอใน

โอกาสต่อไป  
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